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Schlupfkupplung fdr Bremsrollenantrieb an der Flachlegung 



Die Erfindung betrifft eine Flachlegevorrichtung fOr Folien oder Folienschlauche 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Flachlegevorrichtungen dieser Art sind 
bekannt. Sie kommen insbesondere bei Extrusionsvorrichtungen zum Einsatz, 
welche Folienschlauche mit Hilfe eines Blaskopfes extrudieren. Diese 
Folienschlauche werden entweder zur Ganze flachgelegt oder vorher bereits zu 
Folien oder Folienbahnen aufgetrennt und anschtieRend flachgelegt. Die 
Flachlegevorrichtung besteht in der Regel aus keilformig . gegeneinander 
gestellten Flachlegeplatten beziehungsweise Flachlegegerusten, die mit 
Fiachen beaufschlagt sind, an welchen die flachzulegende Folie 
beziehungsweise die Wandungen des Folienschlauches entlang gleiten. In 
neuerer Zeit wird vorgeschlagen, statt dieser Fiachen Rollen zu verwenden. 
Dies wird beispielsweise in der DE 101 40 577 A-1 und der EP 795 391 A2 
gezeigt. Aufgabe des Einsatzes der Rollen ist die Verminderung von 
Beschadigungen der frisch extrudierten Folien durch die 
Flachlegevorrichtungen. Jedoch geh6rt die weitere Verringerung dieser 
Beschadigungen noch immer zu den Beschaftigungen der Fachleute. 

.Dahergeht die vorliegende Erfindung von den genannten Vorn'chtungen aus 
und hat. die Aufgabe, die erwahnten Beschadigungen an der Folie weiter zu 
vermindern. Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des kennzeichnenden 
Teils des Anspruchs 1 gelost. In der Sprache der vorliegenden Anmeldung kann 
Drehmoment sowohl von einem Motor, also einer aktiv 
drehmomenterzeugenden Einheit, als auch von einer Bremsvorrichtung, 
bereitgestellt werden. 
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In diesem Denkmodell wird davon ausgegangen, dass eine Bremsvorrichtung 
..negatives Drehmoment" bereitstellt, wahrend ein Motor positives 
Drehmoment" bereitstellt. Positives Drehmoment unterstutzt die 
Eigenbewegung der Folie. negatives wirkt ihr entgegen. Bei verschiedenen 
Folien konnen entweder Bremsen oder Motore von Vorteil sein. Bei beiden 
Arten von Drehmomentbereitstellungsmitteln im Sinne der vorliegenden 
Erfindung ist eine erfindungsgemalie Ausgestaltung der 
DrehmomentQbertragungsmittel von groGem Vorteil. Sowoh! eine Bremse als 
auch ein Motor kann durch die rigide Art und Weise der ihm eigenen 
Drehmomentbereitstellung Schaden an der Folie hervorrufen. Daher lehrt die 
vorliegende Erfindung, DrehmomentQbertragungsmittel vorzusehen. welche 
Schlupf zwischen der zumindest einer Rolle und den Mitteln zur Bereitstellung 
des Drehmomentes zulassen. Hierbei liegt Schlupf zumindest dann vor, wenn 
sich die Rolle mit einer anderen Umdrehungszahl pro Zeiteinheit dreht, als die 
Antriebszapfen der Mittel zur Bereitstellung des Drehmoments. Die 
.DrehmomentQbertragungsmittel werden oft vorteilhaft als Kupplung ausgefOhrt 
werden. Kraftschlussig im Sinne gangiger Definitionen und der vorliegenden 
Erfindung sind Verbindungen, bei dehen die zu verbindenden Teile durch eine 
Kraft, z. B. eine Reibungskraft, in ihrer gegenseitigen Lage gehalten werden. 
Bei einer Oberschreitung einer gewissen Kraft beziehungsweise im 
vorliegenden Falle eines gewissen Drehmoments wird eine Bewegung der 
beiden verbundenen Teile gegeneinander moglich (oft gieiten die zu 
verbindenden Teile aneinander), ohne dass damit die Verbindung 
irreproduzierbar zerstort wird. Ein Beispiel einer kraftschlQssigen 
Leistungsubertragung sind Reibradgetriebe, aber auch Reibkupplungen. In der 
Regel spielt auch bei Hydraulikkupplungen die Reibung eine Rolle, so dass 
auch sie in der Regel unter den Begriff .reibkraftschlQssige Verbindungen' 
'fallen. Die HerbeifQhrung oder Unterstutzung einer kraftschlQssigen Verbindung 
durch eihen Magneten gehort zu den MaBnahmen, die zu einer vorteilhaften 
Ausfuhrung der vorliegenden Erfindung herangezogen werden konnen. Hierbei 
ist es unerheblich, ob die gesamte Kraft der zur Realisierung der 
kraftschlQssigen Verbindung von dem Magneten bereitgestellt wird, oder ob der 
Magnet beispielsweise zwei Scheiben zusammenpresst, welche ihrerseits 
durch ihre Reibung die kraftschlpssige Verbindung herbeifuhren. Bei alien Arten 
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einer krattschlOssigen Verbindung erscheint es vorteilhaft, wenn die einander 
zugewandten Kraftflussflachen, uber die die kraftschlQssige Verbindung erfolgt 
und Qber die schlieSlich Drehmoment Qbertragen wird, reduzierbar oder 
steigerbar sind. Hierdurch lasst sich der Betrag der maximalen 
DrehmomentCibertragung definieren beziehungsweise variieren. In der Regel 
werden Kraftflussflachen die einander zugewandten Flachen tellerartiger 
KupplungsstDcke sein, welche durch irgendeine Kraft zusammengepresst 
werden und auf diese Weise den Kraft- oder Reibungsschluss herstellen. Falls 
mehrere derartige Obertragungsmittel vorgesehen sind, erscheint es vorteilhaft, 
diese Mehrzahl an Kraftflussflachen miteinander zu verbinden, so dass eine 
Relativbewegung der Kraftflussflachen, welche dem 

Drehmomentbereitstellungsmittel zugeordnet sind, gegenuber den 
Kraftflussflachen, welche den Rollen zugeordnet sind, zu Variation des maximal 
ubertragbaren Drehmomentes bei alien Obertragungsmitteln fQhrt. Eine weitere 
Moglichkeit, das maximal ubertragbare Drehmoment einer solchen 
kraftschlussigen Verbindung zu variieren, liefert ein 
DrehmomentDbertragungsmittel, welches die kraftschlQssige Verbindung mit 
Hilfe eines Elektromagneten realisiert. Bei einem solchen Elektromagneten 
kann die FeldstaYke durch eine Variation der Stromstaike, mit der der 
Elektromagnet angesteuert wird, verandert werden. Dadurch ist natDrlich auch 
die Starke der kraftschlussigen Verbindung veranderbar. Die Veranderbarkeit 
kann insbesondere bei Auftragswechseln oder bei der Feststellung von 
Schaden, beispielsweise durch die Folie beobachtende Sensoren, eine 
bedeutende Rolle fOr die Folienqualitat spielen und ist damit bei der Ausfuhrung 
der vorliegenden Erfindung ausgesprochen vorteilhaft. 

Weitere Ausfuhrungsbeispiele der vorliegenden Erfindung gehen aus der 
gegenstandlichen Beschreibung und den Anspruchen hervor. 



Die einzelnen Figuren zeigen: 

F| 'S- 1 Eine Skizze einer Blasfolienextrusionsanlage. " " 
Fig. 2 Eine Skizze einer Flachlegeeinrichtung mit einer Bremseinrichtung 
pro Rolle. 

Fig. 3 Eine Skizze einer Flachlegeeinrichtung mit einer Bremseinrichtung 
fur mehrere Rollen. 
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Fig. 4 Eine Skizze einer Rolle und einem 
Drehmomentbereitstellungsmittel, welche mit zwei radial zueinander 
angeordneten Antriebsscheiben beaufschlagt sind. 

Fig. 5 Eine weitere Skizze mit einem Drehmomentbereitstellungsmittel 
und einer Rolle, welche mit einer Kupplung ausgestattet ist. 

Fig. 6 Eine • Skizze einer Rolle und eines 

Drehmomentbereitstellungsmittels, welche mit Kraftflussscheiben 
verbunden sind. 

Fig. 7 Die Anordnung aus Fig. 6, wobei die Kraftflussscheiben 

gegeneinander verschoben sind. 
Fig. 8 Die Anordnung aus Fig. 7, wobei mehrere Paare aus Motoren und 

Antriebsscheiben gezeigt sind. 
Fig. 9 Eine erfindungsgemafte Anordnung einer Rolle und eines 

Drehmomentbereitsteliungsmittels mit einem Elektromagneten und 

einem Leistungssteller. 
Fig. 10 Zwei gegeneinander dargestellte Kraftflussschieber. 
Fig. 11 Zwei Kraftflussschieber mit Magneten. 

Figur 1 zeigt eine Flachlegevorrichtung 1, welche aus zwei keilfcrmig 
gegeneinander angestellten Flachlegeeinrichtungen 7 mit Rollen 13 besteht. 
Die Flachlegevorrichtung 1 ist ihrerseits Teil einer Blasfolienextrusionsanlage 2 
zur Herstellung von Folienschlauchen 6. 

Der Materialfluss in der Blasfolienextrusionsanlage beginnt am 
Versorgungstrichter 4 des Extruders 3 uber den dem Extruder 3 
Kunststoffrohmaterial - vorzugsweise in Granulatform -• zugefuhrt wird. 
Bekanntlich uberfuhrt der Extruder 3 das nicht dargestellte Rohmaterial in eine 
zahflQssige Form, welche uber den Anschiusssiutzen 14 dem Blaskopf 5 
•zugefuhrt wird. 

Der Blaskopf 5 extrudiert den Folienschlauch 6, der in der Flachlegevorrichtung 
1, welche aus zwei keilfdrmig gegeneinander angestellten 
Flachlegeeinrichtungen 7 besteht, flachgelegt wird. Die Abquetschwalzen 8 
quetschen die flachgelegte Folie 9 zusStzlich ab. Die flachgelegte Folie lauft 
uber Rollen 10 zur Wickelvorrichtung 11 und wird dort auf die Rolle 12 
aufgewickelt. 
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Blasfolienextrusionsanlagen dieser Art sind seit langem bekannt und daher in 
alien m6glichen Ausfuhrungsformen vorhanden. So ist es mittlerweile 
gebrauchlich, die flachgelegte Folie 9 nach dem Abquetschen zunachst einer 
sogenannten Reversiervorrichtung zuzufQhren, um die Wickelqualitat zu 
5 verbessern. Eine solche Vorrichtung ist in dem dargestellten Beispiel nicht 
gezeigt. 

Figur 2 zeigt die Flachlegevorrichtung 1 mit zwei keilformig zueinander 
angeordneten Flachlegeeinrichtungen 7, welche auch Flachlegeplatten 7 
genannt werden. Der Folienschlauch 6 lauft in Vorschubrichtung der Folie, 

10 welche durch den Pfeil 19 dargestellt ist, durch die Flachlegevorrichtung 1 und 
gleitet dabei an den Rollen 13 entlang. Den gebremsten Rollen 16 ist jeweils 
eine Brems vorrichtung 15 zugeordnet. In Figur 2 sind auch zwei Sensoren 18 
gezeigt, welche ober- und unterhalb der flachgelegten Folie 9 gehaltert sind! 
Diese Sensoren untersuchen die Folie auf Beschadigungen und Falten. Es 

15 handelt sich vorzugsweise um optische Sensoren. Solche Sensoren konnen 
auch zwischen den Rollen 16 oder Rollengruppen 17 angeordnet werden. 
Solche Anordnungen erleichtern die Zuordnung der Beschadigungen oder 
Falten zu den verursachenden Rollen. 

Figur 3 zeigt eine Flachlegevorrichtung 1 mit ungebremsten Rollen 13 und 
20 gebremsten Rollen 16. Wobei in diesem Ausfuhrungsbeispiel die gebremsten 

Rollen einer Flachlegeeinrichtung 7 von jeweils einer Bremsvorrichtung 15 

gebremst werden. Die Bremskraft beziehungsweise das Drehmoment wird hier 

uber nicht dargestelite Riemen ubertragen. Die von einer Bremsvorrichtung 

gebremsten Rollen gehoren einer Gruppe von Rollen 1 7 an. 
25 Bei alien drei Figuren wurde auf die Darstellung von. Steuer- und 

Regeleinrichtungen, Steuerleitungen, Stromkabeln und Ahnlichem verzichtet. 

Auch Vorrichtungen zur Oberwachung der Drehung der Rollen wurden aus 
•darstellerischen Grunden nicht gezeigt. 

Fig. 4 zeigt eine-Skizze einer erfindungsgemaften Anordnung einer Rolle 16 
«0 und eines Drehmomentbereitstellungsmittels 24 einer Flachlegeeinheit 1. Die 
Rolle 16 ist mit einem Antriebszapfen 22 versehen, und die 
Drehmomentbereitstellungsmittel 24 sind mit einem Antriebszapfen 23 
ausgestattet. An den Antriebszapfen 22 und 23 sind Antriebsscheiben 21 und 
20 angebracht. Die Umfangsflachen dieser beiden Antriebsscheiben 21 und 20 
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berCihren sich und definieren auf diese Weise eine kraftschlussige Verbindung 
27. Die Umfangsflachen der beiden Antriebsscheiben sind glatt und 
vorteilhafterweise aus einem elastischem Material wie Gummi gearbeitet. Diese 
Anordnung von Rolle und Drehmomentbereitstellungsmittei 24 eignet sich 
5 besonders zur Realisierung der Anordnungen von Rollen 16 und 
Drehmomentbereitstellungsmitteln 24, wie sie in den Figuren 2 und 3 dargestellt 
sind. Auf eine Darstellung der weiteren Elemente der Flachlegevorrichtung, wie 
sie beispielsweise in den ersten drei Figuren . dargestellt und wie sie 
beispielsweise ndtig sind, urn die Rollen 16 und die 
10 Drehmomentbereitstellungsmittel 24 zu halten beziehungsweise zu lagern, ist 
genauso verzichtet worden wie in den Figuren 5 bis 9. 

Fig. 5 zeigt eine Skizze eines anderen Funktionspaares aus einer Rolle 16 und 
einem Drehmomentbereitstellungsmittel 24. Auch hier sind wieder 
Antriebszapfen 21 und 22 zu sehen. Diese sind mit einer schlicht als Rechteck 

15 quasi in Form einer Blackbox dargestellten Kupplung 25 verbunden. Diese 
Kupplung kann eine handelsubliche Reibekupplung sein, sie kann eine 
Zahnradkupplung, jedoch auch eine hydraulische Kupplung darstellen. Wie in 
den AnsprQchen ausgefuhrt, ist das Charakteristikum der Kupplung 25 oder 
einer Kupplung allgemein im Sinne der vorliegenden Anmeldung die 

20 Trennbarkeit der Drehmomentbereitstellungsmittel 24 und der Rolle 16. Aus 
dieser Beschreibung folgt, dass auch eine Vorrichtung nach der Figur 4 oder 
nach den noch folgenden Figuren als Kupplung realisierbar ist, wenn die 
entsprechenden Antriebsscheiben 21 und 20 oder Kraftflussscheiben 25 und 26 
in den folgenden Figuren getrennt werden konnen. Bei einem Vergleich der 

!5 Figuren 4 und 5 fallt natOrlich auf, dass bei Figur 4 die Rolle 16 und die 
Drehmomentbereitstellungsmittel 24 in der radialeh Richtung r der Rolle 16 
aufejnander folgen. In der Figur 5 sind diese beiden Elemente 16 und 24 so 
'angeordnet, dass sie in der axialen Richtung der Rolle 16 aufeinander folgen. 
Zu den Nachteilen dieser Anordnung gehort naturlich die hohere Baulange in. 

0 der vorgenannten axialen Richtung z der Rolle 16. Zu den Vorteilen gehort, wie 
die Figuren 6 bis 9 noch ausweisen, dass es in der Regel einfacher ist, 
Antriebsscheiben oder Kraftflussscheiben bereitzustellen, welche eine gro&e 
Kraftflussflache mif einer groGen gegenseitigen Oberdeckungsflache aufweisen. 
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Bei Figur 4 ist die Beruhrungsflache zwischen den beiden Antriebsscheiben 21 
und 20 eher klein. 

Wie erwahnt zeigt auch die Figur 6 eine Anordnung von einer Rolle 16 und 
einem Drehmomentbereitstellungsmittel 24. Die Antriebszapfen 22 und 23 
dieser beiden Elemente folgen, wie bei Figur 5, in der axialen Richtung z der 
Rolle 16 aufeinander ab. Sie sind durch die beiden Kraftflussscheiben 25 und 
26 miteinander verbunden, welche Kraftflussflachen aufweisen, die einander 
zugewandt sind und einander berDhren und auf diese Weise die kraftschlOssige 
Verbindung 27 definieren. Die zwischen diesen beiden Kraftflussscheiben 
herrschende Kraft kann dadurch aufgebracht werden, dass die beiden Scheiben 
von einer aufceren Kraft aufeinander gedrOckt werden und auf diese Weise 
Reibung entsteht, die ein Verrutschen der Scheiben gegeneinander bei der 
Kreisbewegung verhindert, bis ein maximaler Drehmomentubertrag 
uberschritten wird. Es ist jedoch auch moglich, die Krafte durch geeignete 
Maftnahmen innerhalb der beiden Kraftflussscheiben 26 und 25 bereitzustellen. 
So ist es moglich, eine oder die beiden Scheiben 25 und 26 mit Magneten 
auszustatten, so dass eine magnetische Anziehungskraft zwischen 
entgegengesetzten Magnetpolen oder zwischen Magnet und Ferromagnetika 
oder in einer anderen Weise zustande kommt. In jedem der genannten FaJle 
und in jedem der Falle, in denen eine kraftschlOssige Verbindung zwischen 
Kraftflussflachen der Kraftflussscheiben 25 und 26 zustande kommt, ist es 
moglich, dem Betrag der maximalen Drehmomentubertragung zwischen den 
beiden Scheiben 25 'und 26 zu variieren, indem eine Verschiebung der beiden 
Kraftflussscheiben 25 und 26 in der radialen Richtung der Rolle 16 
beziehungsweise der Scheiben 25 und 26 vorgenommen wird, so dass, wie in 
Figur 7 dargestellt, die Kontaktflache beziehungsweise die Flache der 
gegenseitigen Oberdeckung der beiden Kraftflussscheiben 25 und 26 verandert 
••beziehungsweise, wie gezeigt gesenkt wird. In diesem Zusammenhang ist noch 
darauf hinzuweisen, dass es nicht unbedingt notig ist, dass die beiden 
Kraftflussscheiben in direktem Kontakt stehen. So kann insbesondere bei der 
Verwendung von Magneten sogar eine weitere Scheibe zwischen den beiden 
Kraftflussscheiben angebracht sein oder sogar ein Spalt bestehen. Die 
magnetischen Anziehungskrafte werden trotzdem einen gewissen 
Drehmomentubertrag zwischen den beiden Scheiben sicherstellen. Ahnliche 
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Moglichkeiten bestehen bei der Verwendung von Hydraulikkupplungen 
beziehungsweise kraftschlussigen Verbindungen, welche mit Hilfe von 
FIQssigkeiten oder ahnlichen Medien zwischen zwei Scheiben hergestellt 
werden. Auch solche MaGnahmen sind vor dem Hintergrund der vorliegenden 
Beschreibung fQr den Fachmann reproduzierbar. 

Eine ahnliche Mafinahme zur Variation des ubertragenen Drehmomentes, wie 
in Figur 7, ist bei Figur 8 ergriffen worden. Figur 8 zeigt jedoch mehrere 
Funktionspaare aus Rolle 16 und Drehmomentbereitstellungsmittel 33a und 
33b. Durch die Verbindungsstange 29 ist dargestelit, dass die beiden 
Drehmomentbereitstellungsmittei 24a und 24b miteinander verbunden sind, so 
dass sie gemeinsam in der radialen Richtung der Rollen 16 a, b und c 
verschoben werden konnen. Bei dieser gemeinsamen Verschiebung werden 
beide Kontaktfiachen verringert. Ein weiterer Unterschied zur Figur 7 besteht 
darin, dass die Kraftflussscheibe 25 b des Funktionspaares 33b auch 
Drehmoment fQr den Betrieb der Roile 16c ubertragen bekommt. Dieses 
Drehmoment gibt sie Dber die Kette 30 an die Antriebsscheibe 21c der Rolle 
16c weiter. Mit den Mafcnahmen, wie sie in Figur 7 und 8 dargestelit sind, ist es 
auch mSglich, durch eine geeignete geometrische Ausgestaltung der 
Verhaltnisse der verschiedenen Antriebsscheiben 25 und 26 zueinander, durch 
eine geeignete Anordnung derselben in einer Flachlegeeinrichtung, und durch 
eine Festlegung einer geeigneten Bewegungsachse fur die gemeinsame 
Bewegung, bei einer gemeinsamen Bewegung von ersten Antriebsscheiben zu 
zweiten Antriebsscheiben die Kontaktfiachen verschiedener 
Antriebsscheibenpaare 25a, 26a, 25b, 26b urn verschiedene Betrage oder gar 
in verschiedenem Verhaltnis zu reduzieren beziehungsweise zu variieren. Auf 
diese Weise kann eine unterschiedliche Variation des fur den Beginn einer 
Schlupfbewegung entscheidenden maximal zu Ubertragenen Drehmomentes 
•vorgenommen werden. Eine solche MaGnahme besitzt ahnliche Vorteile wie die 
Bereitstellung unterschiedlichen Drehmomentes fur unterschiedliche Rollen. 
Figur 9 zeigt erneut eine Anordnung, die der in Figur 6 gezeigten sehr ahnlich 
ist. Jedoch ist in Figur 9 der Leistungssteller 32, welche uber das 
Verbindungskabel 31 mit der Kraftflussscheibe 26 verbunden ist, mit dargestelit. 
Auch bei der Darstellung des Leistungsstellers 32 und des Stromkabels 31 
handelt es sich naturlich urn eine skizzierte Darstellung. Normalerweise mQsste 
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das Stromkabel durch den Antriebszapfen 23 zu der Kraftflussscheibe 26 
gefuhrt werden, um betriebsfahig zu bleiben. Durch die beiden zusatzlich 
geze,gten Merkmale 32 und 31 soli jedoch angedeutet werden, dass auch ein 
Elektromagnet 35 sich hervorragend eignet, um das Qber die kraftschlussige 
5 Verb.ndung 27 maximal Qbertragbare Drehmoment zu variieren. Wie bereits 
erwahnt erfolgt diese Variation in erster Linie Qber eine verandernde 
Stromstarke, mit der die Windungen des Elektromagneten 35 beaufschlagt 
werden. Diese Veranderung zieht eine Veranderung des Magnetfeldes nach 
s.ch. E,ne Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung mit einem 
) Elektromagneten 35 lasst sich jedoch beliebig mit anderen Ausfuhrungsformen 
der Erfindung kombinieren. 

Die Figuren 10 und 11 zeigen nooh einmal grdBere Bildausscnnitte mi. den 
Kraftflussscheiben 25 und 26 und verdeutliohen die Lege der Russflachen 36 
und 37 zueinander. 

Figur 10 zeigt eine Anordnung ohne Magnete 34. In Figur 10 ist der 
Zw,schenraum zwischen den Kraftflussflachen 36 und 37 Dbertrieben 
dargestellt. In Wirklichkeit ist eine solche Anordnung in der Regel darauf 
angew.esen, dass die Kraftflussflachen 36 und 37 aufeinander liegen und auf 
diese Weise Reibung erzeugen. Die dazu notwendige Kraft kann beispielsweise 
uber die beiden Antriebszapfen 22 und 23 auf die Scheiben 25 und 26 
ubertragen werden. Die Drehmomentubertragung erfolgt dann durch die 
Re.bung zwischen den beiden Scheiben. Wie bereits erwahnt, ist es jedoch 
auch prinzipiell moglich, einen Spalt zwischen den Kraftflussflachen 36 und 37 
zu lassen und in diesem Spalt beispielsweise eine hydraulische FIQssigkeit 
anzuordnen, die den Kraftflussflachen Reibungskraft vermittelt 
Eine andere Moglichkeit, Kraft Qber eine langere Distanz zu Qbertragen, wird in 
Figur 11 dargestellt. Hier sind Magnete 34 in beiden Kraftflussscheiben 25 und 
•26 angeordnet. Diese Magnete bilden Funktionspaare, die jeweils aus 
Magneton zweier. Scheiben bestehen, die in Opposition zueinander in diesen 
be,den Scheiben angeordnet sind und in einer Weise gegenpolig zueinander 
angeordnet sind, die zu einer Anziehung fQhren. Auf diese Weise ist es moglich 
Kraft auch Qber einen magnetischen Spalt zu Qbertragen. Jedoch wird in der 
Regel bei Verwendung solcher Magnetkupplungen auch die Reibung eine Rolle 
sp.elen, das heilit, dass die Magnete die Kraft bereitstellen, die die beiden 
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Kraftflussscheiben 25 und 26 zusammenpresst und auf diese Weise zur 
notwendigen Reibung zwischen den Kraftfiussflachen 36 und 37 fuhrt. Auch 
anhand von Figur 1 1 ist leicht einzusehen, dass eine Verschiebung einer der 
beiden Kraftflussscheiben 25 und 26 schon urn geringe Betrage in der radialen 
Richtung der Rolle r zu einer erheblichen Absenkung der zwischen den 
Magneten 34 der beiden Scheiben 25,26 aufgebauten Kraft fuhrt; Damit wird 
auch das maximal von der Kraftflussscheibe 26 auf die Kraftflussscheibe 25 
ubertragbare Drehmoment verringert und damit dafOr gesorgt, dass schon bei 
einem geringeren Drehmoment Schlupf eintritt. 



11/12 



- 8468 DE-WEB 



Bezugszeicheniiste 


1 


Flachlegevorrichtung 


2 


Blasfolienextrusionsanlage 


3 


Extruder 


4 


Versoraunastrichter 


5 


Blaskopf 


6 


Foiienschlauch 


7 


Flachlegeeinrichtung/Flachlegeplatten 


8 


Abquetschwalzen 


9 


flachgelegte Folie bzw. flachgelegter Foiienschlauch 


10 


Transportrollen 


11 


Wickeivorrichtung 


12 


Folienrolle 


13 


RoIIen 


14 


Anschlussstutzen 


15 


Bremsvorrichtung 


16 


RoIIen 


17 


Gruooe von aebremsten RoIIen 


18 


Sensorpn 


19 


Pfeil in Forderrichtuna der Folie 


20 


Antriebsscheibe von 24 

t\\ III (Oyywl Iwl VWI i &m~ 


21 


Antriebsscheibe der Rolle 16 


21c 


Antriebsscheibe der Rolle 16c 


22 


Antriebszapfen 


23 


Antriebszapfen von 24 


24 


Motor oder Bremse, Mittel zur Bereitstellung eines Drehmoments 


25 ' 


Kraftflussscheibe der Rolle 1 6 


26 


Kraftflussscheibe der Rolle 24 


27 


Kraftschlussige Verbindung 


28 


Pfeil in y-Richtung 


29 


Verbindungsstangen 


30 


Antriebskette 
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Bezugszeichenliste 


31 


Stromkabel 


32 


Leistungssteller 


33 a, b 


Funktionspaar aus 16 + 24 


34 


Magnet 


35 


Elektromagnet 


36 


Kraftflussflache zu 26 


37 


Kraftflussflache zu 25 


38 




39 




40 




41 




42 




43 




44 




45 




46 




47 




48 




49 




50 




51 




52 




53 




54 
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Windmdller & Holscher KG 

Munsterstrafte 50 

49525 Lengerich/Westfalen 

12. September 2003 

Unser Zeichen: 8468 DE - WEB 



Schlupfkupplung fdr Bremsrollenantrieb an der Flachlegung 



PatentansprUche 

Flachlegevorrichtung (1) fur von Blasfolienextrusionsanlagen (1) extrudierte Fo- 

lie oder Folienschlauche (6), 

8 welche (1 ) zumindest eine Rolle (1 6) enthalt, 

- welche (1 6) die Wandungen der Folie oder des Folienschlauches (1 6) fuhrt, 
• wobei die Flachlegeeinrichtung (1) zumindest eine Vorrichtung (B, 

24,22,23,21,20,25,26) zur Beeinfiussung der Drehgeschwindigkeit der zu- 
mindest einen Rolle (16) umfasst, 

- welche (B.24,22,23,21, 20,25,26) Mittel (9) zur Bereitstellung eines Dreh- 
moments (B.24) enthalt, 

- welches mit Obertragungsmitteln (22,23,21,20) auf die zumindest eine 
Rolle (16) ubertragbar ist, 

gekennzeichnet durch 

Obertragungsmittel (22,23,21,20), welche Schlupf zwischen der zumindest ei- 
nen Rolle (16) und den Mitteln (24) zur Bereitstellung eines Drehmoments zu- 
iassen. 

* ? . 

Flachlegevorrichtung (1) nach Anspruch 1 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Obertragungsmittel (22,23,21,20) eine Kupplung (25) umfassen, mit weicher 
sich die zumindest eine Rolle (16) und die Mittel (24) zur Bereitstellung eines 
Drehmoments trennen lassen. 
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Flachlegevorrichtung (1) nach einem der vorstehenden AnsprOche 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Obertragungsmittel (20-23) eine Stella (21) umfassen, bei der Drehmoment 
uber eine kraftschlussige Verbindung Qbertragen wird. 

Flachlegevorrichtung (1) nach dem vorstehenden Anspruch, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die kraftschlussige Verbindung zumindest eine der folgenden Merkmale um- 
fasst: 

■ eine Hydraulikkupplung 

■ eine Reibekupplung. 

Flachlegevorrichtung (1) nach einem der AnsprOche 2 bis 4 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die kraftschlOssige Verbindung zumindest einen Magneten (34,35) enthalt. 

Flachlegevorrichtung (1 ) nach einem der Anspruche 2 bis 5 
dadurch gekennzeichnet, dass 

" der zumindest einen Rolle (16) erste Kraftflussflachen (37) und den Mitteln 
zur Bereitstellung eines Drehmoments (B.24) zweite Kraftflussflachen (36) 
zugeordnet sind, 

• welche (36,37) einander zugewandt sind und 

- welche (36,37) die kraftschlussige Verbindung (27) definieren, 

- wobei die Flache der gegenseitigen Oberdeckung der ersten und zweiten 
Kraftflussflachen (36,37) den Betrag der maximalen Drehmomentubertra- 
gung definiert und 

- " wobei die Flache der gegenseitigen Oberdeckung der ersten und zweiten 

Kraftflussflachen (36,37) durch eine Relativbewegung der ersten und 
zweiten Kraftflussflachen (36,37) variierbar 1st. 

Flachlegevorrichtung (1) nach einem der vorstehenden Anspruche 

dadurch gekennzeichnet, dass 

mehrere Obertragungsmittel (20-23) vorgesehen sind. 
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Flachlegevorrichtung (1) nach Anspruch 7, ruckbezogen auf Anspruch 6 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Flache der gegenseitigen Dberdeckung der ersten und zweiten Kraftfluss- 
flachen (36,37) der Obertragungsmittel mehrerer Rollen (16) durch eine ge- 
meinsame Relativbewegung der ersten und zweiten Kraftflussflachen (36,37) 
dieser Rollen (16) variierbar ist. 

Flachlegevorrichtung (1 ) nach einem der vorstehenden AnsprQche 
dadurch gekennzeichnet, dass 

ein Obertragungsmittel (20-23) mehreren Rollen (16) Drehmoment Qbertragt. 

Flachlegevorrichtung (1 ) nach einem der AnsprQche 5 bis 9 
gekennzeichnet durch 

- eine kraftschlQssige Verbindung (27), welche zumindest einen Elektromag- 
neten (35) enthalt, 

8 der (35) an einen Leistungssteller (32) angeschlossen ist, mit die Strom- 
starke in den Spulen des Elektromagneten (35) und so die von diesem (35) 
erzeugte magnetische Feldstarke variierbar ist. 
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Schlupfkupplung fur Bremsrollenantrieb an der Flachlegung 




Zusammenfassung 

Es wird eine Flachlegevorrichtung (1) fDr von Blasfolienextrusionsanlagen (1) 
extrudierte Foiie Oder Folienschlauche (6) gezeigt. Diese (1) enthalt zumindest eine 
Rolle (16), welche (16) die Wandungen der Folie oder des Folienschlauches (16) 
fuhrt, wobei die Flachlegeeinrichtung (1) zumindest eine Vorrichtung (B, 
24,22,23,21,20,25,26) zur Beeinflussung der Drehgeschwindigkeit der zumindest 
e.nen Rolle (16) umfasst, welche (B.24,22,23,21, 20,25,26) Mittei (9) zur 
Bere.tstellung eines Drehmoments (B.24) enthalt, welches mit Obertragungsmittein 
(22,23,21,20) auf die zumindest eine Rolle (16) Qbertragbar ist. 

Im Unterschied zum Stand der Technik sind Obertragungsmittel (22,23,21,20) 
vorgesehen, welche Schlupf zwischen der zumindest einen Rolle (16) und den 
Mitteln (24) zur Bereitstellung eines Drehmoments zulassen. 



(Figur 8) 
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